
Représentation du principe de fabrication des charbons actifs 
 
 
 
 

 

Préparation de la matière première
Broyage, Séchage

Végétaux, charbon, os, lignite, tourbe
et résidus pétroliers

Oxydation facultative

À 400°C (air, CO2, vapeur H2O)
À T ambiante (H2O2, HNO3,
persulfate d’ammonium)

Imprégnation facultative

Décomposition thermique possible

Charbons actifs 

Mise en forme

Poudre, grain, extrudé

Carbonisation, pyrolyse

Sous atmosphère inerte
à ~ 1000°C

Activation physique

Sous atmosphère oxydante
(CO2, air, vapeurs H2O)

650 < T < 900°C

Pré-Oxydation facultative
Sous air, CO2 100 < T < 400°C

Pré-Oxydation facultative
Sous air, CO2 100 < T < 400°C

Imprégnation
Catalyseurs d’oxydation

KI, KMnO4, H3PO4, ZnCl2…

Carbonisation, pyrolyse

Activation chimique

Sous atmosphère inerte
400 < T < 600°C
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